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Vorrichtimg ztiin Abtragen von StraJ3enoberf lachen 

Die Erfindung betriff t eine Vorrichtiing zum Abtragen von 
StraiJenoberf lachen, insbesondere ziom Herstellen ortlich . 
def inierter Vertief tingen flir das Einbringen von Markierungen, 
mit einem mit der StraBenoberf lache in Beriihrung bringbaren 
Abtragwerkzeug, das mittels eines Antriebsf ahrzeuges in der 
gewiinschten Vorschubrichtting auf der StraBenoberf lachet 
beweg^bar ist. 

Die Herstellung von Markieriongen in StraBenoberf lachen 
erfolgt haufig so, dafl in die fertige StraBendecke Ver- 
tiefungen gefrast werden, die dann mit einem gegeniiber der 
StraBendecke andersf arbigen Material ausgefiillt werden. 
Besonders aufwendig ist dabei das Frasen von Vertiefimgen 
flir Mittels treif en oder Trennstreif en auf LandstraiBen oder ; ■ 
Autobahnen. 



Zur Herstellung derartiger Markierungen ist es bekannt / ^^^^ 
auf entsprechend ausgerichteten Schienen spezielle FrSs- ; 0^ 
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ijH^trajQenoberf lache entlangiftri 



maschinen auf deiWStrajQenoberf lache entlangUff'uhren und 
dabei die gevunschten Vertiefungen herzustellen. Da fur 
den Abtragvorgaing normaleirweise ein verbal tnismaBig groBer 
Anprefldruck des Abtragwerkzeuges erforderlich ist, sind 
diese bekemnten Straflenf rasmaschinen entsprechend schwer 
a:usgef iihrt • Zum An- xind Abtransport dieser bekannten 
Frasmaschinen miissen entsprechend belastbare Transport- ' 
fahrzeuge zur Verfugting stelien. Das Auslegen der zur 
genauen Fuhrung der Frasmaschine dienenden Schienen ist 
umstandlich und arbeitsaufwendig. Aus die sen Griinden 
konnten sich derartige Frasvorrichtungen nicht in groQem 
Umf ang durchsetzen. 

Es sind auch zur Herstellung von Markierungen in Straflen- 
oberflachen bereits Frasmaschinen verwendet worden, die an 
eine ubliche Anhangerkupplung eines Antriebsf ahrzeuges 
angehangt werden und von diesem in der gewiinschten Vor- 
schubrichtung iiber die StraBenoberriache gezogen werden konjiten 
Bei diesen bekannten Vorrichtungen ist es schwierig, die 
gewiinschte Markierungslinie genau einzuhalten, da seitliche 
Relativbewegungen zwischen dem Antriebsf ahrzeug und der 
Frasmaschine mbglich sind imd besonders in Kurven die v 
nachlaufende Frasmaschine dazu neigt, einen kiirzeren Bogen, 
im Grenzfall eine Sekante, zu~ beschreiben als das Antriebs- 
f ahrzeug. Auch diese bekannten Frasmaschinen haben ein hohes 
Gewicht, vie es zur Erzielung des benotigten AnpreBdruckes 

■ . ■ ■ ' — . , . ^. ^' r^^,-:-r-- : ' . 
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erforderlich ist, iind es sind Tiir den An- ixnd Abtransport 
entsprechend belastbare Transportralirzeuge- vbrizusehen. , 

Die vorliegende Erfindung geht von der Aufgabe aus, eine 
Vorrichtiing zum Abtragen von StraBenoberf lachen zu schaffen, 
die leistungsfahiger und in der Handhabimg bequemer ist 
als die bekannten Vorrichtxingen. 

Nach der Erfindung vird diese Aufgabe gelost mit einer 
Vorrichtung der eingangs angegebenen Art, die dadurch 
gekennzeichnet ist, daf3 das Abtragwerkzeug in in seitlicher 
Richtung vorgegebener Position der Hohe nach bevegbar 
an dem Antriebsf ahrzeug gelagert ist, :\ 

Bei der erf indungsgemaBen Vorrichtung kexnn das Abtrag- 
werkzeug keine unkontrollierten seitlichen Bewegungen 
relativ zum Antriebsf ahrzeug mehr ausfiihren, so daB sich 
die Abtragarbeiten mit der fur Markierungen erf orderlichen 
Genauigkeit ausfiiliren lassen. Durch die Hbhenbeweglichlceit . 
^des Abtragwerkzeuges ist die Vorausse tzung dafur ges chaff en 
daB das Abtragwerkzeug bequem in eine angehobene und dainit, 
unv/irksaine Position verstellt werden ksinn, in der das 
Abtragwerkzeug mit dem Antriebsf ahrzeug fortbewegt werden, . 
kann, ohne daB ein Auf- oder Abladen erforderlich ist. Die. 
llohonbeweglichlceit bietet weiter die Vorausse tzung dafur, . 
daB in weiterer Ausgestaltung der Erfindung auf das Abtrag- 
vf.rla^u^ eino vom Gewiclit des Antriebsf ahrzeuges tibgeleitete 



AnpreDkraft ausiibbar ist. Dies bietet den entscheidenden 

Vorteil, daU man das Abtrag^^rerkzeug nicht mehr besonders 

schwer auszufiiliren braucht und daB dennoch eine sehr hohe 

AnpreGkraft erzielt werden kann, die nach oben im wesentlichen 

nur durch das Gewicht des Antriebsf ahrzeuges begrenzt ist. 

Eine einfache Ausfiihrungsmogflichkeit dieser Art ist in 

weiterer Ausges talttmg der Erfindxing dadurch gekennzeichnet , 

daB das Abtragyerkzeug in einer Halterung gelagert ist, die 

ihrerseits hohenbeweglich am Antriebsf eilirzeug gelagert ist, 

tind daB zwischen der Halterxing und dem Antriebsf ahrzeug 

ein Stromungsmittelzylinder vorgesehen ist, der so angeordnet 

und steuerbar mit einetn Strbmvingsmittel beauf schlagbar ist, 
eine 

daB er/von seiner Druckbeaufschlagiing abhangige - absenkende 
Kraft auf das Abtragwerkzeug auszuxiben vermagi Mit einer 
Vorrichtung dieser Art kann man beispielsweise den fiir die 
jeweilige Beschaf f enheit der StraBenoberf lache giinstigsten 
AnpreBdruck wahlen# AuBerdem kann bei entsprecherider Gestaltung 
des Stromungsmittelzylinders und .seiner Steuereinrichtungen ; 
auch ohne weiteres erzielt werden, daB das Abtragwerkzeug 
mit Hilfe des Stromungsmittelzylinders anhebbar ist, Es 
versteht sich, daB der Stromungsmittelzylinder derart be^ 
trieben werden keumydaB er beim Ausiiben einer absenkenden 
Kraft keine bestimmte Hohenlage des Abtragwerkzeuges 
vorgibt, sondern es dem Abtragwerkzeug ermbglijcht, tinter dem. 
Einflufl groBerer Gegenkrafte nach oben auszuweichen ; dies 
ist beispielsweise beim Auftreten von Bodenunebenheiten 
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fcjj- x ojL ciex .Lxcii* uiii exiie ueti i/Xiunice Aoiiragriex e vorzugeoen, Kann 
die Abwartsbewegxing d^p Abtragwerkzeuges v6rsteJ^|ar begrenzt 
seln, beispielsweise mittels einer vers tellbaren Anschlageln- 
richtiing* * 

Im allgemeinen ist es empf ehlenswert , das Abtragi/erkzeug ein 
ungefederten Teilen des Antriebsf ahrzeuges zu lagern, da dstrm 



etwaige Ein- iind Ausf ederbewegtmgen zwischen den gefederten iind '^-^'^^0:: 
ungefederten Teilen des Fahrzeuges ohne Auswirkimg auf die Hohenlage ^ 



des Abtragwerkzeuges oder auf die auf das Abtragwerkzeug ausgeiibte 
a.bsenkende Kraft bleiben. > -y-^y 



Besonders zweckmaflig ist es, wenn das Abtragwerkzeug nahe an' ^/'^^^i^si- 
einer Achse, vorzugsweise der Hinterachse, des Antriebsf ahrzeuges -.^^^^^^^ 
angeordnet ist. In diesem Fall ergibt sich eine besonders gute 
tJbereinstimmiing zwischen der von dem Fahrzeug gefahrenen Spur 
und der Bearbeitungsbalin des Abtragwerkzeuges. ' 



Eine einfache hohenbewegliche Lagerung des Abtragwerkzeuges* 
laDt sich in weiterer Ausgestaltimg der Erf indung "dadurch ver- 



wirklichen, daB das Abtragwerkzeug in einer Halterung gelagert istVVV 
die zwecks H5henbeweglichkeit des Abtragwerkzeuges um exne .^^ i r*^*^^^^^^^^^ 



parallel zu eiiier Achse des Antriebsf ahrzeuges verlauf ende | 
Schwenkachse schwenkbar ist. 



Fiir viele Anwendungsf &lle , insbesondere zum Hers teilen von 

. . - ■ ■■ • 

StraBenmarklertingen, ist es bekanntermcdSen zweckm^lg, daB 



das Abtragwerkzeug ein motoriech antreibbarer Frfiser ist* Dabei J^fv^- ? 
laflt sich bei der erf indungsgem&Ben Vorrlchtung eine besonders 1^^^^^^^ 



hohe Abtragleistting dann erzielen, wenn der Fraser elne 

mess 

mit herausragenden Frasyern versehene Fraserwalze und 
wenigstens einen mit der Fraserwalze in Drehantriebsver- 
bindung stehenden Fraser- Antriebsmotor aufweist. Eine 
besonders kompakte Bauweise, bei der iiberdies das Gewicht 
des Fraser- Antriebsmotors mit als Anpref3kraft zur Verfiigung 
steht, ergibt sich in weiterer Ausgestaltung der Erfindung 
dabei dann, venn der Fraser- Antriebsmotor £in der die Fraser- 
walze tragenden Halterung angeordnet ist, Eine besonders 
einfache nnd in bezug auf die AnpreBkrafte symmetrisclie 
Anordnung ergibt sich dann, wenn an den axialen Enden der 
Fraserwalze je ein Fraser- Antriebsmotor yorgesehen ist. 



7 - 
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Bei Venfendung einer Fraserwalze der beschriebenen Art, bei 
der die herausragenden Telle der Frasmesser jeweils 
eine Schneide mit wenigstens einer Schneidlcante aufi/elsen, 
ist es in veiterer Ausgestaltimg der Erfindimg zur Erzielung 
einer hohen Abtragleistiing und einer hohen Standzeit der 
Frasiaesser vorteilhaft, wennn die Ffasmesser ziimindest an *^ 
der Schneidlcante aus einen hoch verschleiflf esten Material '\ ' '-^ 
bestehen. Ganz besonders vorteilhaft sind Schneidkemten 
Oder Schneidplattchen aus boriertem Ilartmetall der 
Zus anunens e t zung 

Wolframcarbid (Kongro/3e ca.1 /um ) etwa 91 - 93 7 
Tantal etwa.2,5 ^ I 

Cobalt etwa ^,5 /if ' 

wobei die borierte Oberf lachenschicht etwa 20 bis 2^ ^vm dick 
ist und eine Vickers-HUrte von etwa 3^00 hat. Gegentiber 

auf 

nicht borierten Hartne tallschneiden steigt die Standzeit/etwa 
das Vier- bis Fiinffache und kann bei GuBasphalt-StraBendecken 
8 Stunden oder mehr betragen, so daB eine voile Arbeitsschicht 
obne Pause geTaliren verden kann» 

Um die Frasmesser entsprechend ihrem VerschleiB rasch 
auswechseln zu konnen, ist es in veiterer Ausgestaltung 
der Erfindung empf eblenswert , wenn die Frasmesser jeweils 
eirien in eirier Ausnehnmng der Fraserwalze losbar befestigten 
Schaft aufweisenf beispielsweise kann der Schaft mit Hilfe 
einer schrag auf die Ausnehmung stoBenden Klemraschraube ^ > / 



restgeklemmt sein* 

Um einen gleichmafligen Abtrag sicherzustellen, kann in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein^ dafi 
die Frasmesser in mehreren axial nebeneinander liegenden 
Umf angsreihen gegeneinander versetzt auf der Fraserwalze 
angeordnet sind vind sich iiberdeckende Schnittf lachen bilden. 

Der Fraser-Antriebsmotor ist zweckmaCigerweise ein 
Stromungsmittelmotor , und wegen der bei der erf indungsgemaflen 
Vorrichtimg benotigten hohen Krafte ixnd Antriebsleistungen 
wird es in den .meisten Fallen zweckmaBig sein ,als^ Sti^omiings- 

mittel eine FlUssigkeit zu verwenden, also hydraulische 

o a. ^ . sich, 

Systeme anzuwenden. Ein6 besoriders einfache Ausfiihrung ergibt/ 

Venn als Quelle des Stromtingsmittels ein dem Antriebsfalirzeug 

zugeordnetes Stromungsmittelsystem vorgesehen ist. 

Das Abtragwerkzeug ist vorzugsweise auswechselbar ausgefUhrt. 
Dies ist auch und besonders bei der erwShnten Ausfiihrung 
als Fraserwalze mit aufgesetzten Prasmessern zweckmaflig, veil 
das Auswechseln der gesamten Frasmesser-Bestiickung einer 
Fraserwalze verhaltnismaBig viel Zeit erfordert. Wenn das 
Abtragwerkzeug als Ganzes auswechselbar ist, ergibt sich 
eine erheblich ktirzere Betriebspause , xmd die Best iickung 
der ausgewechselten Fraserwalze kemn erneuert werden, wShrend 
die Vorrichtting mit der neu eingesetzten Fraserwalze bereits 

309836/0231 - 9 - 
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Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausriilirungs- 
beispieles In Verbindung mit der Zeichnung naher beschrieben, 
wobei alle sich vom Stand der Technik unterscheidenden 
Merkmale von erf indungswesentllcher Bedeutung seln kSnnen.- 

Es zeigen: 

Pig. 1 eine stark schematisierte Seitenansicht einer 
erfindimgsgemaBen Vorrichtung ; 

Fig, 2 eine stark schematisierte und im Vergleich zu Pig. 1 

nicht maBstabliche Ansichf der in Fig. 1 dargestellten 
Vorrichtung in Blickrichtvmg des Pfeiies II in Pig. 1 . 

In Pig. 1 ist ganz schematisch der hintere Teil eines 

• 2 

Antriebsfahrzeuges/mit einem Teil der Pritschen-Ruckwand k, 
einem Hinterachs-Kardangehause 6, einem Hinterachsrohr 8, 
einem Kardangehauserohr 10 luid einem Hinterrad 12 angedeutet. 
Das Hinterachs-Kardangehause 6, das Hinterachsrohr 8, das 
Kardangehauserohr 10 und das Hinterrad 12 gehoren zu den 
ungefederten Teilen des Fahrzeuges, und die Pritsche,4 zu den 
gefederten Teilen des Antriebsf sihrzeuges . 

Am Hinterachsrohr 8 und am Kardangehauserohr 10 sind 
Befestlffungschellen l4 bzw. 16 mit Hilfe von Spannschrauben 
18, 20 und 22 befestigt. Mit den Bef estigungsschellen l4 
und 16 sind Trager 2k bzw. 26 verbunden, die ihrerseits an 
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einer Querplatte 28 befestigt, beispielsweise angeschwelBt 
sind. Aa der Querplatte 28 sind vertikale Tr^ger ,30 bzw. 32 
befestigt, an deren unteren Enden Lagerbocke befestigt sind, 
von denen nur in Fig. 1 der Lagerbock 3^ erkennbar ist. 
Diese Lagerbocke bilden Schwenklager 36 fiir eine Haltertmg 
38, die zvei Arme 40 irnd 42 und diese verbindende (niclit 
dargestellte) Quertrager aufweist. An den Quertragem der 

vertikalen Trager 30, 32 bzw. der Arme h2 sind Lager- . s 

- ,50 - 

bdcke k6 bzw, 48 fiir einen Strbmiingsmittelzylinder4 d.h. 

dessen Kolbenstange 51 bzv. dessen Zylinder 52, vorgesehen. 

tJber zue± Stromungsmittelleitimgen 54 xind 56 kann der 

Stromimgsmittelzylinder 50 zweiseitig aus eiher (nicht 

dargestellten) steuerbaren Stromungsmittel-Druckquelle 

beauf schlagt werden, so daJQ je nach Steuerung die Halterung 

38 mit dem daran gelagerten Abtragwerkzeug 44 angehoben 

odeT abgesenkt vird, wobei im abgesenkten Zustand hieijiiiacli : 

Druckbeauf schlagimg des Stromxingsmittelzylinders 50 eine 

mehr oder weniger groBe Anpreflkraft auf das Abtragwerkzeug 

44 ausgeiibt werden kann; diese AnpreDkraft ist im wesentlichen 

nur durcb die Hinterachslast oder, allgemein gesprochen, durch 

das Gewiclit des Antriebsf ahrzeuges 2 begrenzt. . ; 

Bei dem Stromungsmittelzylinder 50 kann es sich um einen 
pneumatischen oder einen hydraulischen Zylinder handeln, 
je nacli den zur Verfiigung stehenden Mbglichkeiten. Bei 
vielen Antriebsf ahrzeugen ist ein Kydraulisches oder 
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pneumatisches System als StandardausrUsttmg verfiigbar, und 
es ist dann in einfacher Weise maglich, dieses System zur 
Speisung des StrSmungsmittels 50 heranzuziehen. 

Aus der bisherlgen Beschreibung erkennt man*, dafi bei dem 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel das Abtragwerkzeug kk 
nahe an der Hinterachse des Antriebsfahrzeuges 2 angeordnet 
ist, wobei das Abtragwerkzeug kk ±n einer Haltertmg 38 
gelagert ist, die zwecks Hohenbeweglichkeit um eine parallel 
zur Hinterachse verlaufende Schwenkachse 36 schwenkbar ist, 
wobei die Schwenkachse 36 und der Lagerbock 46 des 
zur Hohenverstellung der Halterung 38 ^nd damit des Abtrag- 
werkzeuges kh dienenden Stromungsmittelzylinders 50 an 
ungefederten Teilen des Antriebsfahrzeuges 2 vorgesehen sind. 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das Abtrag- 
werkzeug kk ein Fraser in Form einer Fraserwaize 58, die 
um eine parallel zur Hinterachse verlaufende Achse drehbar 
ist. An den Armen ko und h2 der Halterung 38 sind Lager 
60 bzw. 62 fur die Fraserwelle 6k befestigt. An den auBeren' 
Enden dieser Lager ist jeweils ein strcJmungsmittelbe.triebener 
FrSser-Antriebsmotor 66 bzw. 68 befestigt. Diese Motoren, 
die vorzugsweise als Hydraulik - jnotoren ausgelegt sind^ 
werden Uber Zuleitungen 70, 72 und Ableitungen 7^, 76 mit 
StrcJmungsmittel versorgt. 

• -■ 13 "- / . 
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Die Fraserwalze 58 enthalt mehrere axial nebeneinander 
liegende Umf Eingsreihen yon gegeneinander verse tzten Fras- 
messern 78, die jeweils einen in einer Ausnehmxang der 
Fraserwalze einsitzenden Schaft aufweisen. Dies^r Schaft 
kann mittels einer Klemraschraube (nicht dargestellt) 
festgelegt werden. Die Klemmsclirauben sitzen in schragen 
Bohriingen 80 der Fraserwalze 58. Die Frasmesser sind im 
iibrigen auf der Fraserwalze 58 derart verteilt, dafl die 
herausragenden Telle der Frasmesser sich iiberdeckende 
Schneidf lachen bilden, so daB sich ein im wesentlichen 
gleichmaBiger Abtrag der zu behandelnden Strafienoberf lache 
82 ergibt. . 

Man erkennt, daJJ die beschriebene Vorrichtung ohne weiteres 
mit verschieden breiten Fraserwalzen 58 betreibbar ist, 
Ferner bereitet es keine Schwierigkeiten, die Fraserwalze 
58 odnr wenigstens edLnen. Auflenmantel der Fraserwalze aus- 
wechselbar zu machen, so daB nach entsprechendem Versclileifl 
der Frasmesser die Walze als Ganzes ausgetauscht werden 
kann xind es nicht erforderlich is t, die verbal tnismaBig 
zeitraubende Bestuckung der Valze mit neuen FrSsmessem 
abzuwarten, ehe der Betrieb fortgesetzt werden kann« 

Es versteht sich, daB die dargestellten hydraulischen oder 
pneximatischen Antriebsmittel auch' durch andere Antrieb^- 
mittel ersetzt werden konnen, beispielsweise durch Elektro- 
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motoren und elektromagnetische Kraf terzeuger. Die AnpreBkraft, 
die bei dera dargestellten Ausf iihrungsbeispiel mit Hilfe 
eines Strbmiangsmittelzylinders 50 erzeugt wird, kaim auch 
durch andere ^Hilf smittel erzeugt werden, beispielsweise 
mit Hilfe einer Feder, die mit Hilfe einer Spindel mehr 
Oder weniger stark vorgespannt werden kairn. Bei einer 
derartigen Ausfiilirung kann es jedoch zweckmaBig sein, 
zusatzlich Schwingungsdampf er vorzusehen. 

Es sind auch andere Arten -der hohenbeweglichen Lagerung des 
Abtragwerkzeuges moglich; beispielsweise konnte die darge- 
stellte PrSserwalze 58 auch an vertikal oder schrag ver- 
laufenden Schienen gefiihrt sein. 

Das Abtragwerkzeug kann in jeder beliebigen Weise ausge- 
staltet sein; beispielsweise kann es sich auch um eine 
Abschleifeinrichtung handeln. ^ ^ 

Bei der beschriebenen Ausf tihrungsf orm mit einer mit PrSs- 
messerh besetzten Praserwalze ist die Beschaffenheit \ \ 
der Prasmesser wichtig, um aisrelchende Standzeiten - v 

sicherzustellen. Die herausragenden Telle der Prasmesser 
78 haben jeweils eine Schneide mit wenigstens einer 
Schneidkante, und die Prasmesser bestehen zumindest £in der 
Schneidkante aus Hartmetall. Bei Vearwendung iiblicher Hart- 
metalle ergeben sich je nach Beschaf f enheit der zu behandelnden 
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StraBenoberf lache Standzeiten zwischen 1 und 8 Stxinden, 
Besonders giinstige Ergebnisse erzielt marii venn man als Hart 
raetall eiri Tantal-Cobalt-¥olframcarbid-Hartmetall folgender 
Zusammensetzung verwendet: 

Wolf ramcarbid (KorngrbCe etwa 1 yrum) etwa 91-93 Gew,-^ 
Tantal etwa 2,5 Gew.-^ 

Cobalt etwa 4,5 Gew.-^ 

und die daraus hergestellten Schneidkanten oder Schneid- 
plattchen oberf lachlich boriert» 

Zur Begrenzung der Abwartsbewegung des Abtragwerkzeuges hk 
ist bei der dargestellten Ausf iihrungsf.qrm eine Anschlag- 
einriclitimg vorgesehen, die ein mittels einer SpannschloB- 
mutter 82 langenveranderliches Verbindimgsglied 8k zwischen 
den Lagerbocken h6 und 48 aufweist, wobei an einem Lagerbock 
46 der dort vorgesehene Lagerzapfen 86 durch ein Langloch 
88 des Verbindxihgsgliedes 84 greift, so da/3 die Aufwarts- - 
bewegung des Abtragi/erkzeuges 44 nicht beliindert wird. 

Andere Ausf uhrungsrormen sind moglich, ohne den Reilimen der 
Erfindung zu verlassen. ^ : ■ 
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Patentanspriiche 
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1. y Vorrichtung zum Abtragen von StraBenoberf lachen, insbe- 

sondere ztim Herstellen ortlich definierter Vertiefiingen 
riir das Einbringen von Markierungen, mit einem mit der 
Straiienoberflaclie In Beruhrxing bringbaren Abtragwerkzeug, 
das mittels eines Antriebsf ahrzeuges in der gewunschten 
Vorschubrichtiing auf der StraBenoberf lache bewegbar ist, 
dadurch gekennzelchnet , daB das Abtragf ahrzeug (44) 
in in seitlicher Richtung vorgegebener Position der 
Hohe nach bewegbar an dem Antriebsf ahrzeug (*2) gelagert 
ist. 

* V , ■ . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
auf das Abtragwerkzeug (44) eine vom Gewicht des 
Antriebsf ahrzeuges (2) abgeleitete AnpreBkraft ausUbbar 
ist, 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2 , dadurch gekennzeichnet , 
daB das AbtragwerlflBUg (44) in einer Halterxing (38) 
gelagert ist, die ihrerseits hohenbeweglich am Antriebs- 
fahrzeug (2) gelagert ist, und dafl zwischen der Halterting 
(38) und dem Antriebsf ahrzeug (2) ein Stromungsmittel- 
zylinder V (50) vorgesehen ist, der so angeordnet und 

steuerbar mit einem Stromungsmittel beauf schlagbar ist, 

daB er eine von seiner Druckbeauf schlagung abhangige 
absenkende Kraft auf das Abtragwerkzeug (44) auszuiiben ver 
mag, 
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Vorrichtung nach Anspruch 3j dadurch gekennzeichnet , daO 
das Abtragwerkzeug (^^^^0 mittels des Stromungsmittel- 
zylinders (50) Euiliebbar ist, 

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 das Abtragwerkzeug {kk) an ungefederte: 
Teilen des Antriebsf ahrzeuges (2) gelagert ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Abtragwerkzeug {^h) 
nahe an einer Achse des Antriebsf cihrzeuges (2) angeordnet 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch .6, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Abtragwerkzeug (hk) nahe an der Hinterachse (8) 
des Antriebsf ahrzeuges (2) angeordnet ist. 

Vorrichtxang nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, das Abtragwerkzeug (44 ) in einer 
Halterung (38) gelagert ist, die zwecks Hohenbeweglichkeit 
des Abtragwerkzeuges urn eine parallel zu einer Achse 
des Antriebsfahrzeuges (2) verlaufende Schwenkachse (36) 
schwenlcbar ist, 

Vorrichtung nach einem der vorherghenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Abtragwerkzeug (44) ein 
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inotorisch antreibbarer FrLiser ist, 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gelcennzeichnet , doG 
der Praser eine mit herausra^enden Frasmessern (78) 
versehene Fraserwalze (58) und wenigstens einen mit der 
Fraserwalze in Drehantriebsverbindung stehenden Fraser- 
Antriebsmotor (66, 68) aurweist. 

11. Vorrichtixng nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Fraser- Antriebsmotor (66, 68) an der die Fraserwalze 
(58) tragenden. Halterung (38) angeordnet ist, 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafj 
an den axial en Enden der Fraserwalze (58) je ein Fraser- 
Antriebsmotor (66, 6S) vorgesehen ist. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch 
gekeiinzeichnet , daB die aus der Fraserwalze (58) 
herausragenden Teile der Frasmesser (78) jeweils eine 
Schneide mit wenigstens einer Schneidkante aufweisen, 
und da/3 die Frasmesser zumindest an der Schneidkante 
aus einem durch oberf lachliche Boriertmg geharteten 
Korper aus Wolf ramcarbid-Tantal-Cobalt-Hartmetall 
bestehen, insbesondere mit der Zusammensetzung 
Wolframcarbid (KomgroBe etwa 1 ^um) etwa 91 - 93 Gew.-.3&, 
Tantal etwa 2,5 Gew.-^, Cobalt etwa 4,5 Gew.-5^. 



Vorrichtung nach Anspruch 12 oder I3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Frasmesser (78) jeweils einen in einer 
Ausnehmimg der Fraserwalze (58) losbar befestigten Schaft 
aufweisen» K 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Frasmesser (78) in mehreren axial 
nebeneinander liegenden Umf angsreihen gegeneinemder 
versetzt auf der Fraserwalze (58) angeordnet sind und sich 



iiberdeckende Schnittf lachen bilden. 



^ Z U d / ^ J 



Vorrichtvmg nach einera der Anspruche 9 bis I5, dadurch 
gekennzeiclinet, dafi der Fraser-Antriebsmotor (66, 68) 
ein Stromungsmittelraotor ist, 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3, 4, 
11, 12 und 16, dadurch gekennzeichnet, dai3 das zu 
verwendende Stromungsmittel eine Flussigkeit ist. 

Vorrichtxing nach einem oder mehreren der Anspruche ^3, 4, 
11, 12, 16 und 17, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Quelle des Stromiangsmittels ein dem Antriebsf ahrzeug (2) 
zugeordnetes Stromungsmittelsystem vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Abtragwerkzeug (kk) 
auswechselbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch eine die Abwartsbewegung des 
Abtragwerkzeuges {kk) begrenzende einstellbare Anschlag- 
einrichtimg (82, 84). 



309836/0231 



2209743 




28 



2H en 2i 




GH , <?0>o 



4 



m 

/ '-4 



'i 



19c 23-09 AT:25.02.72 0T:06.09.73 



309836/0231 




NORT ★ P41P64 83-717994/30 ★ DE 3200-862.A 

Mobile road deck joint cutting machine - has cutting disc pivotal 
axis adjustable to angled position, and laterally offset 

NORTON CO 14.01.82-DE-200862 

Q41 (21 . 07.83) B04g-23 B28d-01/04 EOlc-23/09 
14.01.82 as 200862 (568DB) 

The appliance for cutting joirrts in road surfaces, or similar, has a 
wheeled-chassis-mounted circular saw blade or other disc. This 
is supported at the front to swivel about an axis normal to its 
cutting plane. ; 

The frame side pivotal axis (16) of the disc (20) is adjustable 
between a position parallel to the wheel's revolutionary axis, and ; 
a position at an acute angle to this. When set. it is fixable in j 
position on the chassis (l). The disc is located in a part of the 
appliance width extending from the centre- to a lateral part 
against the direction of pivotal axis inclination. (20pp 
Dwg.No.6/10) 
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